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1) Rohrspreizgerat TES97 2/1 Ubersicht
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2) Allgemein

Eine der schnellsten und wirtschaftlichste M ethode um Rohrein z.B. eéinen Rohrboden oder
einem Flansch zu fixieren und fur das Schweil3en vor zubereiten ist dasAnlegen mit dem
Rohrspreizgerat TES97.

Das Rohr spreizger é TES97 besteht aus einem Hydraulikaggregat, zwel Hydraulikschl&uchen
und dem Spreizzylinder.

Das Hydraulikaggregat wird durch einen Steuerblock gesteuert, der tber Druck oder
Anschlag und dem Druckeinstelventil den eingestellten Abschaltpunkt vor gibt.

Bei dinnwandigen Rohrbdden im Apparatebau ist es von grolem Vorteil — zur Vorbereitung
von SchweiRungen — Rohre konisch anzulegen bzw. aufzuweiten. Dies gilt insbesondere bei

der Kombination Einschweil3en / Aufweiten, da dasAufweiten in erster Linie die Funktion des
»Anlegens* des Rohres im Rohrboden Gbernimmt.

Das TES 97 wurde entwickelt, um mit einem extrem handlichen und beweglichen Ger &t
Rohraufweitarbeiten zur Vorbereitung von Schweil3ungen, insbesondere von diinnwandigen
Rohren (z.B. im Kondensator bau), schnell und bequem ausfiihren zu konnen.

Je nach unter schiedlicher Werkzeugauslegung kénnen Rohrvor stand, Rohrriickstand sowie
Rohrbiindig mit dem TES 97 gefertigt werden. Insbesonder e die extrem niedrigen Gewichte
ermoglichen ein flexibles und ermidungsar mes Arbeiten.
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3) Spreizzylinder-Ubersicht
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1) Spreizhulsenaufnahme
2) Spreizdorn
3) Spreizhtlse
4) Abstandshulse
5) Kontermutter-Spreizhulse
6) Kontermutter-Spreizdorn
7) Dornaufnahme
8) Aufhangevorrichtung
9) Haltegriff

10) AnschluB3leitung

11) Druckleitung-Vorlauf

12) Druckleitung-Rucklauf

Autor: A.O. Rohrwerkzeug GmbH Version: 20032015-001 Seite 3




A.D. Za| Produktflyer
ROHRWERKZEUG GMEBH @| o .
Rohrspreizgerat TES97 2/1

MUNNERSTADT/UFR.

4) Funktionsprinzip — Aufweiten (Rohr fixieren)
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Mit dem Hydraulikaggregat wird mittels Oldruck der Spreizzylinder beaufschlagt
und der Kolben des Spreizzylinders fahrt heraus.

An dem Kolben (Schubstange) ist der Spreizdorn mit der Spreizdornaufnahme
befestigt.

Durch die Schubbewegung des Spreizdornes wird die Spreizhulse aufgedrickt und
weitet dadurch das Rohr, bis eine plastische Verformung erreicht ist.

Die Aufweitung (Fixierung) kann auf zwei Wegen erfolgen (1. Einstellung
ist Ublich):

1. Der Spreizzylinder wird Uber den eingestellten Druck geregelt und abgeschaltet.
Dieses wird am Druckregelventil eingestelit.

Dabei werden die Toleranzen der Bohrung Uberbrickt und es entsteht immer eine
gleichmalRige Befestigung in der Bohrung.

2. Der Spreizzylinder fahrt auf Anschlag. Der Druck wird Uber den erforderlichen
Wert eingestellt. Der Kolben fahrt auf maximalstellung heraus. Die Spreizhulse wird
jetzt so weit gedreht, dass der erforderliche Durchmesser an der Spreizhulse
erreicht wird. Es werden die Toleranzen der Bohrung nicht mit ausgeglichen.

Der Auweitdurchmesser ist immer gleich.

Das Rohr ist nun in der Bohrung fixiert und es kann z.B. mit dem Einschweil3en
begonnen werden.

Der Vorteil dieser Methode ist, dass das Rohr zentrisch in der Bohrung liegt und
beim Anlegen z.B. Walzen wird das Rohr gleichmésig verformt und es entsteht eine
qualitativ sehr hochwertige Verbindungsform.
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4) Hydraulikaggregat
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BESCHREIBUNG

Hydraulik-Aggregal mit Drehstrommotor und 4/2 Magentventilsteuesrung.
MOD. FPHP-MEZ2-10-HTW-AQ-T

TECHMNISCHE DATEN:

» Drehstrommetor 1.1 KW, 2 polig 220/380V 50 HZ
* Stremanschiull 400V 50 HZ

« Drehzahl 2840 U'min

« Axialkolcenpumpe mod. FPTH

s Fordermenge: 7.5 I/min 0-80 bar und 0.8 /min B0-T00 bar
s (3] Tank10 1.

s Zaitrelais for automatische Abschaltung

s Hydraulik-Olempfehiung: ISO 32

s Gawicht inkl O 51kg

s Max Gerduschnivesu B1 dBA
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